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Plattenschieber WB11

Der Plattenschieber WB11 von Stafsj6 iberzeugt durch
hervorragende Stromungseigenschaften und leckfreie Ab-
sperrung in beide Richtungen. Er eignet sich fur Flussig-
keiten wie Wasser, Schlamm, Biomasse und leichte
Schlacke. Integrierte Flanschdichtungen ermdglichen
eine einfache Installation.

Der Plattenschieber WB11 ist modular aufgebaut und kann
leicht an Materialien, mit Stellmotoren und zugehdrigem Au-
tomatisierungszubehodr sowie an unterschiedliche Prozess-
bedingungen angepasst werden. Er wird in einem robusten
einteiligen und voll anflanschbaren Schiebergehduse aus Ku-
gelgraphitguss bis DN 300 geliefert.

Weitere WB-Ausfiihrungen sind der halb anflanschbare
WB in DN 350 - DN 1600, der voll anflanschbare WB14 in
DN 50 - DN 600 und WB12in DN 150 - DN 200 mit quadra-
tisch vollstandig geflanschtem Schiebergehause. Der WB14E
ist ein Hochleistungsschieber in Edelstahlausfiihrung.

Produktmerkmale

Uberlegene Strémungscharakterisik

Ein gerader voller Durchgang mit einem Sitze
(1), das mit dem Durchgang abschlieBt, verur-
sacht einen minimalen Druckabfall, da Medi-
en die Offnung praktisch ohne Widerstand
passieren kénnen.

Zuverlassige beidseitige Dichtung

Schieberfihrungen unterstitzen (2) den
Schieber Uber den gesamten Hubweg, und
der weich schlieBende Sitz ermdglicht eine
dichte Absperrung in beide Richtungen. Der
Sitz ist auBerdem mit einem Edelstahlkern (3)
verstarkt und dadurch besonders langlebig.

Hochfester Oberbau

Die Oberkonstruktion aus hochfestem Material
sorgt fir eine prazise Schieberausrichtung und
somit fur einen reibungslosen Betriebszyklus
und unabhangig von der Schieberstellung fiir
eine sichere Abdichtung. Dies ist nicht zuletzt
den in die Trager (5) integrierten Verbind-
ungsstangen (6) aus Edelstahl zu verdanken.
Bei Stafsjo werden Edelstahl-Schieberfiihrun-
gen (7) als Standard bei allen fernbedienbaren
Ventilen eingebaut.
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WB11 Dichtungssystem

Plattenschieber WB11 wurde fiir ein breites Einsatz-
spektrum konstruiert. Eine erstklassige Dichtungsleis-
tung fur innen und auBen ist unabdinglich fir sowohl
die Anlageneffizienz als auch die Sicherheit der Mitar-
beiter. Das Dichtungssystem besteht aus einer Reihe
von Funktionen und Komponenten, die alle wahrend
langer Zeitrdume miteinander kooperieren und bei Be-
darf eine dichte Absperrung bieten.

Die TwinPack (1) Geflechte von Stafsjé fiihren den wichtigs-
ten externen Dichtungsvorgang im System durch und bie-
ten eine hohe mechanische Festigkeit und hervorragende
chemische Bestandigkeit. Es besteht aus einem Silikonkern
umgeben von ineinandergreifenden grafitgefillte PTFE-
Fasern mit zusatzlichen stabilen, ineinandergreifenden Ara-
mid-verstarkten Ecken. Die TwinPack-Geflechte sind be-

standig gegeniber pH 2-13 und Temperaturen von -60 °C
bis 260 °C. Die Stopfbuchsbrille (2) und die Stopfbuchsenbol-
zen sorgen fir eine gleichmaBige Verteilung der Stopfbuch-
senkraft, sobald die Muttern festgezogen werden.

Die integrierten Flanschdichtungen (8) der Schieber ve-
reinfachen die Montagearbeiten und sorgen fiir eine dichte
Flanschabdichtung.

Der perimeterbestandige Sitz ermdglicht eine dichte Ab-
sperrung in beide Richtungen. Der Sitz ist auBerdem mit einem
Edelstahlkern (4) macht ihn stabil und erhéht seine Haltbarkeit.
Die linearen Arretierungen (5) an der Stopfbuches halten den
Edelsahlstarkten Sitz wahrend der Schieberposition in Position.

Plattenschieber WB11 kann mit einem Sitz aus EPDM,
Nitril und dem hochtemperatur- und chemikalienresistenten
Fluoroelastomer FEPM geliefert werden.

FEPM-10°C -+ 180°C
Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen-
Uber einer Vielzahl aggressiver Chemi-
kalien, sowohl S&uren als auch Basen
und Dampf bei hohen durchgehenden
Betriebstemperaturen sowie kurzzeitigen
Spitzen bis + 225 °C.

Ungeeignete Medien

Begrenzte Bestandigkeit gegen
mineralische und aromatische Ole und
niedrige Temperatur.

EPDM -25°C -+ 120 °C

Ein haltbarer, chemikalienbestandiger All-
round-Gummi fiir ziemlich hohe Medien-
temperaturen.

Ungeeignete Medien )
Mineraldl (Benzin, Kerosin, Ol und Fett)
und Schwefelsaure.

Nitrile -25 °C - + 100 °C
Alternativ zu EPDM mit ausgezeichneter
Mineralélbestandigkeit (Benzin, Ol, Fett).

Ungeeignete Medien
Chlorierte Losungsmittel, Aceton,
Schwefelsaure, Ameisensaure.
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Betriebs- und Differenzdriicke

Maximaler Betriebsdruck bei 20°C
DN bar

Maximaler Differenzdruck bei 20°C
DN bar

50 -300 10

50 - 300 10

WB11-Konfigurationen
Standardausfiihrung

GréBen: DN 80 - DN 300

Schiebergehduse: Kugelgraphitguss EN 53105, EN-JS1050, GGG50
Plattenschieber: Edelstahl EN 1.4301, AISI 304

Buchsendichtung: TwinPack

Oberbau: Edelstahl-Zugstangen in Aluminiumtrégern, auch aus Edel-
stahl bei ferngesteuerten Ventilen.

Optionen und andere von unten.

Optionen

Schiebergehduse
Kugelgraphitguss EN 5.3105, EN-JS1050, GGG50 (max. + 200 °C)

Schiebermaterialien und Oberflichenbehandlungen
Edelstahl EN 1.4301, AISI 304L

Edelstahl EN 1.4404, AISI 316L

Duplex-Edelstahl EN 1.4462, S32205

Sitze
EPDM, Nitril oder FEPM

Buchsendichtungen

TwinPack
Zusétzliche Schaber aus UHMW-PE

Oberbau

Edelstahlzugstangen in Aluminiumtragern
Edelstahlsaulen oder -trager

Design standards

Einbauldngen
GemaB EN558-1 Reihe 20 und ISO 5752 Reihe 20

Konstruktion, Fertigung, Inspektion und Tests

GemaB Europaischer Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Kategorie
| 'und Il, Modul A2. Das Ventil ist CE-gekennzeichnet (sofern er-
forderlich).

Ventile von Stafsjo werden vor der Auslieferung in gedffneter und
geschlossener Stellung Druckprifungen mit Wasser bei 20 °C geméaB
EN 12266-1:2003 Rate A unterzogen. Im Verlauf der Prifung ist
keine optisch erkennbare Leckage zulassig.

Auf Anfrage 2.2 Prifbericht und 3.1 Abnahmeprifzeugnis nach EN
10204.

Stellantriebe

Handrad mit nicht steigender Spindel
Kettenrad

Handhebel”

Ratschenschliissel

Kegelradgetriebe

Doppeltwirkende Pneumatikzylinder
Einfachwirkende Pneumatikzylinder
Elektrische Stellmotoren
Hydraulischer Stellantrieb

Flanschbohrungen

EN 1092 PN 10

EN 1092 PN 16

ASME/ANSI B16.5 Klasse 150

Zubehor

Endschalter, Magnetventile, mechanische Aussperrungen, Schaftver-
langerungen etc. Weitere Informationen sind unserem Zubehor-Daten-
blatt zu entnehmen.

Korrosionsschutz

Beschichtete Schieberteile erfiillen die Anforderungen in EN 1SO
12944 Klasse C3 in den zutreffenden Bereichen. Optionale Beschich-
tungen sind geméB EN ISO 12944 Klasse C4 oder Cb erhaltlich.

ATEX-Ausfiihrungen

Auf Anfrage Richtlinie 2014/34/EU Gruppe |l Kategorie:
3 G/D (Zone 2 oder 22)

2 G/D (Zone 1 oder 21)

1 D (Zone 20)

1) Druckwerte gemél Konstruktionsdaten gelten nicht fiir Schieber mit Stellhebel (HL). Maximaler Betriebs- und Differenzdruck in bevorzugter Richtung bei 20°C fiir DN 50 - DN 100: 4 Bar.

2020-10-15 Ausgabe 14



ANSNSSNSSNSSY
SOOI

Teileliste
Pos. Part Material Pos. Part Material
1 Handrad Grauguss, beschichtet 8 Stopfbuchsbrille Kohlenstoffstahl beschichtet ASTM A216
@200 - 315 EN-JL1040, GG25, WCB, Kugelgraphitguss beschichtet EN-
JS10560, GGGH0
2 Traverse Stahl beschichtet EN 1.0038 8a Stiftschraube Edelstahl A2
2a Spindellager Messing 8b Unterlegscheibe Edelstahl A2
2b Lagerungsscheibe ~ POM 8c Mutter Edelstahl A2
2c Spindellager Brass 9" Stopfbuchspackung  Siehe Optionen auf Seite 4
Spindel Edelstahl EN 1.4016 9a" Abstreifer DN 200 - DN 300 UHMW-PE
Stemnut Messing 10/a/b  Schieberhause Siehe Optionen auf Seite 4
4a Unterlegscheibe Edelstahl A2 10c? Flanschdichtung Nitril
4b Schraube Edelstahl A2 13" Sitz Siehe Optionen auf Seite 4
5 Zugstange Edelstahl EN 1.4301 16 Schutzvorrichtung Edelstahl EN 1.4301
Ha Unterlegscheibe Edelstahl A2 18 Pneumatic Zylinder ~ Siehe Datenblatt
Bb Mutter Edelstahl A2 1) Empfohlene Ersatzteile
Schieberplatte Siehe Optionen auf Seite 4
Balken Eloxiert aluminium
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Hauptabmessungen (mm)

DN A B (] D E F G H 1 J K L M2 N® O B Q R S kg?
50 50 43 90 86 200 b9 3568 526 SC100 117 629 227 SA0Q72 F10/A 499 128 381 419 149 6,5

65 65 46 105 86 200 66 382 551 SC100 131 6564 252 SAQ72 F10/A 492 153 407 511 147 8,0

80 80 46 120 86 200 89 395 574 SC100 130 677 275 SAOQ72 F10/A 479 176 429 598 144 100

100 100 52 144 86 200 101 430 609 SC100 1561 712 310 SA072 F10/A 635 17 472 653 146 1256

126 125 56 169 86 260 116 470 699 SC100 177 752 350 SAQ72 F10/A - - - - - 165
160 150 56 192 86 260 130 514 741 SC1256 201 794 392 SA076 F10/A - - - - - 195
200 200 60 2566 161 316 166 622 954 SC160 265 818 483 SAQ076 F10/A - - - - - 3256
260 250 68 307 151 315 193 718 11656 SC160 335 914 579 SAQ76 F10/A - - - - - 485
300 300 78 354 1561 315 228 822 12561 SC160 372 1059 675 SA102 F10/A - - - - - 660

1) Empfohlene Auslegung der doppelt wirkenden pneumatischen Zylinder vom Typ SC bei normalem Betrieb mit einem Luftdruck von 5 bar. Sollten andere Betriebsbedingungen vorliegen, wenden Sie
sich bitte an Stafsjo oder Ihren zustdndigen Vertreter.

2) Empfohlene Auslegung der AUMA-SA-Motoren im Normalbetrieb. Sollten andere Betriebsbedingungen vorliegen, wenden Sie sich bitte an Stafsjé oder Ihren zusténdigen Vertreter.

3) Ventil und AUMA-SA-Schnittstelle Die Elektromo-toren sind serienméBig geméB ISO 5210 Anschluss A (steigende Spindel) eingebaut.

4) Gewicht in kg fiir Schieber mit Handrad.

Hauptabmessungen dienen nur zur Information. Zertifizierte Zeichnungen sind von Stafsjé erhéltlich.
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Flanschbohrung nach EN 1092 PN 10 EN 1092 PN10

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Lochreis (mm) 125 145 160 180 210 240 295 360 400
Anzahl der Durchgangsbohrungen - - 4 4 4 4 4 4 4
Anzahl der Gewindesackbohrungen 4 4 4 4 4 4 4 8 8
Schraubengrosse M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Schraubenlange? 12 12 11 15 15 15 16 20 20

Flanschbohrung nach EN 1092 PN 10 EN 1092 PN10

+ 4 Gemindesackbohrungen WB11k? AN
DN 150 200 Vi

Anzahl der Gewindesackbohrungen 4 4

Schraubengrésse M12 M12

I (mm) 160 180

Schraubenlange® 16 18

2) Druckwerte gemaB Konstruktionsdaten gelten nicht fiir Schieber mit Flanschbohrung nach WB11k. Maximaler Betriebs- und Differenzdruck in bevorzugter Richtung bei 20°C fiir
DN 150 - DN 200: 4 Bar.

Flanschbohrung nach ASME/ANSI B 16.5 klass 150

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Lochreis (mm) 120,6 1397 152,4 190,56 21569 2413 298,4 3619 4318
Anzahl der Durchgangsbohrungen - - - 4 4 4 4 4 4
Anzahl der Gewindesackbohrungen 4 4 4 4 4 4 4 8 8
Schraubengrésse 5/8-11 5/8-11 5/8-11 5/8-11 3/4-10 3/4-10 3/4-10 7/8-9 7/8-9
Schraubenlange® 12 12 11 15 15 15 16 20 20

1) Die Werte fiir die Flanschstérke und Unterlegscheiben.
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